
第 03211 章 

植筋 

1. 通則 

1.1 本章概要 

說明植筋之材料、施工及檢驗等相關規定。 

1.2 工作範圍 

新舊混凝土面之結合 

1.3 相關章節 

1.3.1 第 01330 章--資料送審 

1.3.2 第 01450 章--品質管理

1.3.3 第 03210 章--鋼筋 

1.4 相關準則 

1.4.1 中華民國國家標準（CNS） 

(1) CNS 560   A2006 鋼筋混凝土用鋼筋 

(2) CNS 2111  G2013 金屬材料拉伸試驗法 

(3) CNS 2112  G2014 金屬材料拉伸試驗試片 

(4) CNS 8279  G1019 熱軋直棒鋼與捲狀棒鋼之形狀、尺度、重量及

其許可差 

(5) CNS 10141 A2151 建築灌注補修用環氧樹脂 

(6) CNS 10142 A3181 建築灌注補修用環氧樹脂檢驗法 

1.5 資料送審 

1.5.1 品質計畫 

1.5.2 施工計畫 

1.5.3 施工製造圖 

1.5.4 廠商資料 

植筋接著劑之出廠證明及施工說明書 
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1.5.5 產品之出廠證明及試驗合格證明文件 

1.6 運送、儲存及處理 

植筋接著劑進料後應按照製造廠商建議之方式儲存，避免因儲存不當而

致失效或超過有效使用時間。 

2. 產品 

2.1 材料 

2.1.1 植筋接著劑 

除契約圖說另有規定外，植筋接著劑可採樹脂錨固材料，並應符合下列

規定。 

(1) 樹脂錨固材料應以定量之多元酯類樹脂及催化劑分隔包裝於同一

條樹脂包內而成。 

(2) 樹脂錨固材料應為速凝型，在 25℃時其塑造時間為 0.5～3 分鐘，

凝固時間為 5～15 分鐘。 

(3) 樹脂錨固材料應符合 CNS 10141 A2151 高黏度型之規定。 

2.1.2 除契約圖說另有規定外，植筋使用之鋼筋應符合契約圖說與第 03210 章

「鋼筋」之規定。 

3. 施工 

3.1 施工方法 

3.1.1 鑽孔 

(1) 植筋之尺度及植筋孔之位置、方向、間距及深度，均應按契約圖說

之規定或依工程司之指示辦理。 

(2) 植筋孔之直徑原則上應較植筋直徑大 3～12mm 或參照植筋製造廠商

之施工說明書辦理。 

(3) 植筋孔施鑽後，應將石屑、石泥及碎片清除潔淨。 
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3.1.2 植筋接著劑 

除契約圖說另有規定外，植筋接著劑採樹脂錨固材料之施工方法應符合

製造廠商之施工說明書及下列規定施作。 

(1) 鑽孔完成清理後將樹脂整條裝入孔內，隨即插入植筋，並用植筋將

樹脂包小心推至孔底，以免中途破裂。 

(2) 使用迴轉速 120～150 轉/分之機具，以 5～10cm/秒之前進速度，一

邊旋轉植筋、攪拌樹脂，一邊推送植筋到達孔底，旋轉約 30 秒鐘

使樹脂確實混合均勻，安裝後之植筋不得任意碰撞、移動。 

3.1.3 其它植筋接著劑：應依契約圖說與製造廠商之施工說明書施作。 

3.2 檢驗 

除契約另有約定外，各項材料及施工之檢驗項目如下表： 

名稱 檢驗項目 依據之方法 規範之要求 頻 率 

植筋 拔出試驗  

試驗載荷重不

得小於設計值 

1.數量未達 20 支者時
免檢驗。 
2.數量達20～100支抽
樣檢驗 1支。 

3.數量超過 100 支

時，每 100 支加驗 1

支。 

抗壓強度 
510kgf/㎝

2
以

上 
樹脂

錨固

材料 接著強度 

CNS 10142 

A3181 61.2 kgf/㎝
2
以

上 

檢查試驗合格證明文

件。 

4. 計量與計價 

4.1 計量 

植筋按實作數量，依不同直徑以支計量。 

4.2 計價  

植筋依契約單價按不同直徑，以支計價。單價包括鑽孔、植筋與其接著
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劑及所有人工、材料、機具、設備、運輸及其他為完成本工作所必需之

費用在內。 

〈本章結束〉 
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