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第五章 開發行為之目的及其內容 
表 5-1 開發行為之目的及其內容(共 2 頁) 

（一）開發行為之目的： 

廢光碟片處理程序屬有害事業廢棄物處理，由於廢光碟片處理設施

所運用之設備及操作條件差異變化大，因此管理作業規範相對複雜，故

更需要良好的技術、豐富的操作經驗及管理系統，以確保能達到理想的

處理效果，並避免二次公害的產生。有鑑於此。本公司秉持著對環境改

善抱持積極的熱忱，為有害事業廢棄物提供可行之中間處理及資源回收

的技術，計畫營運一座廢光碟片處理廠。除可提供合法的處理管道外，

並達到廢棄物資源回收再利用的目的，創造雙贏的局面。 

（二）內容： 

（1）地理區位需求：本計畫擬設置廢光碟片處理廠，地理區位首要考

量因素為交通系統便利。計畫廠址位於台北市士林區永侖里，廠區

大門臨接延平北路，向北可接洲美快速道路、往南可經環河北路接

中山高速公路，聯外狀況良好。 

（2）工程項目、量體、配置：本計畫之設計處理量約為 21 噸/日，係利

用現有廠房加以設置，其工程可概分為三大類，包含一般及管理設

施工程（僅現有設施修繕或補強）、設備安裝維修工程及污染防治

工程；其工程項目包括：破碎單元、清潔及清洗單元、輸送單元、

其他機具設備（如地磅、堆高機）、廢水處理單元（處理量約

60CMD）、廢氣處理單元（集塵機及洗滌塔）、電力控制系統。 

（3）開發（基地及建地）面積需求：既有廠房範圍（面積 0.1505 公頃）

（4）周邊環境條件需求：本計畫廠址上已存在既有廠房，且周邊環境

亦大多作為工業使用（如修車廠、混凝土場、鋼鐵加工廠等）。 

（5）公共設施，公共設備之需求：本計畫係以原有公共設施，公共設

備之負荷限值作為規劃設計依據，故不會造成鄰近區域資源排擠之

效應。 
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表 5-1 開發行為之目的及其內容(續) (共 2 頁) 

施 

工 

階 

段 

1.工作內容 
一般及管理設施工程（僅現有設施修繕或補

強）、設備安裝維修工程及污染防治工程 

2.施工程序 
一般及管理設施工程（僅現有設施修繕或補

強）、設備安裝維修工程及污染防治工程 

3.施工期限 預定自民國 100 年 7 月至同年 10 月 

4.環保措施 
維護環境之管理組織、低噪音施工機具、環境

監測計畫 

營 

運 

階 

段 

1.一般設施 
辦公行政建築、廢光碟片處理設施、廢棄物貯

存設施電控系統設施 

2.環保設施 廢水及廢氣污染防制措施 

3.其  他 － 

備註 － － 
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5.1 開發目的 

台灣是全世界最大的光碟片製造產地，每年台灣地區所使

用的光碟片量更高達八億八千萬片（2005 年統計）。光碟片由

於攜帶方便，可貯存文件、影像、圖檔等，加上其價格便宜，

因此曾是現代人保留資料的最佳媒材。近年來雖因其他可攜式

貯存設施（如隨身碟、可攜外接式硬碟等）科技發展迅速，唯

能無法完全取代光碟片之使用。 

目前國內光碟片製造廠商主要有錸德、中環、精碟、利碟、

巨擘、佳錄、國碩、迅碟、大銳、博新、海麗、激態、恩基、

金碟、倚天、達信等，就地區分佈而言，多集中在北部地區，

尤其以台北及新竹一帶最為密集。而廢光碟片的形式可分成白

片、染色片、鍍金廢片、鍍銀廢片、鋁片等。若以形狀區分，

可分成完整的圓片、碎片兩種。報廢原因多為料頭及貫碎不良

品、染色失敗、溅度失敗、印刷報廢片、QC 不良品等。 

 廢光碟片處理程序屬有害事業廢棄物處理，由於廢光碟片

處理設施所運用之設備及操作條件差異變化大，因此管理作業

規範相對複雜，故更需要良好的技術、豐富的操作經驗及管理

系統，以確保能達到理想的處理效果，並避免二次公害的產生。

有鑑於此。本公司秉持著對環境改善抱持積極的熱忱，為有害

事業廢棄物提供一可行之中間處理及資源回收的技術，計畫營

運一座廢光碟片處理廠。除可提供一合法的處理管道外，並達

到廢棄物資源回收再利用的目的，創造雙贏的局面。 

5.2 廠址概述 
一、廠址位置：計畫廠址位於台北市士林區永侖里（台北市士林

區延平北路六段 418 號），鄰近主要公共設施包括：社子國

小、市場及圖書館（相關位置圖詳如第四章所示）。廠區大

門臨接延平北路，向北可接洲美快速道路、往南可經環河北
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路接中山高速公路，聯外狀況良好，交通便利。 

二、廠址地號：台北市士林區永平段四小段 664 地號上，共計乙

筆土地。 

三、廠址面積：總面積為 0.1505 公頃。 

四、土地使用分區：廠址之土地屬都市土地中第二種工業區。 

五、土地使用現況：計畫廠址過去即為廢光碟片之甲級清理廠

（興億塑膠有限公司營運至民國 100 年 1 月份），目前廠址

暫時閒置（廠址現況詳如圖 5.2-1 所示）。 

 

5.3 處理流程及能力 

5.3.1 處理種類 

光碟片為一種多層複合產品，其中主要成分是熱塑性塑

膠（一般稱 PC 塑膠），其餘為兩層塗層（約僅佔整個光碟

片 0.2%），塗層主要是金屬反射層、漆，部分光碟片可能有

印刷物。若依光碟片工廠生產製程之分段，可將所產生之廢

光碟下腳料分為以下三類： 

A 類（透明類）：由 PC 原料經射出成型機射出成型至蒂頭

下腳料切除的過程所產生的廢品。 

B 類（染色料）：當 CD 成型時，再經由染色之程序後的光

碟片廢品則被歸類為 B 類。 

C 類：完成染色之光碟繼續經過薄膜溅鍍或經過噴塗瓷漆

之後，所產生的廢品。 

其中 A 類（透明類）及 B 類（染色料）大都不再經過

處理，直接以原料或次級料充當光碟片之原料或其他塑料之

填充料。本廠擬收受處理的是 C 類之廢光碟，此類廢棄物

之主要成分，包括 PC、膠膜、油墨等。 
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回收廢光碟之 PC 塑膠前必須先將塗層清除，經此回收

之 PC 塑膠才能具有良好之再利用性。目前常見清除塗層的

方法有：化學方式之化學剝離或物理方式之機械分離（清潔

劑輔助）等。本廠擬採物理方法（前處理）及化學剝離方式

進行回收作業，將主要處理程序區分為二階段（前處理階段

及清潔剝離階段），可將 PC 上之金屬反射層、漆等物質去

除，有效回收 PC 再生料。 

5.3.2 處理流程 

本廠處理方式係先將廢光碟片破碎成小碎粒，並輔以反

應液（液鹼）去除廢光碟片上的金屬層及染料層，且為加速

金屬層及染料槽的剝離，反應槽中的反應液將加熱至

70~80℃。經剝離處理後之 PC 料，分別投入清水槽、中和

槽、清洗槽等去除殘留於 PC 表面上的反應液，再經離心脫

水機將水分分離後，即可得到 PC 的二次料產品。 

本廠處理流程區分為二階段：前處理階段及清潔剝離階

段，茲詳述如下： 

一、前處理準備階段 

1.廢棄物進廠資料登記、分類貯存。 

2.人工篩選：將非屬光碟片之廢棄物篩除，可資源回收

者直接分類回收，無法回收者則統一收集

後，委託合格清除處理機構處理，此步驟

的目的在去除不適合化學剝離反應的廢棄

物，將可提高處理效率及 PC 二次料產品

的品質。 

3.破碎：經人工篩選分類後之廢棄物原料，藉由輸送帶

平均分散廢料，並送入破碎機破碎，使進料廢

棄物之體積變小，讓後續之化學剝離反應能迅
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速將金屬層及染料層分離。 

二、物理化學剝離反應階段 

1.剝離：經上述之前處理程序後，待處理之廢棄物原料

幾乎僅剩廢光碟片，接著將廢棄物原料置入反

應槽中反應，經過 1.2 小時的剝離反應後，即

可將廢光碟片中的膠膜、油墨等剝離。 

2.清洗：將反應後的廢光碟片置入中和、清洗槽將殘留

的清洗乾淨，接著脫水。 

有關廢光碟片之處理流程詳如圖 5.3.2-1 所示。另處理

過程中可能產生之廢水及廢氣，將經由本廠規劃之廢水及廢

氣處理流程妥善處理，詳如圖 5.3.2-2、圖 5.3.2-3 所示。 

5.3.3 處理能力估算 

本廠係以批次式進料設計，前處理程序之處理能力約為

1.5-2.5 噸/批（破碎機處理能力），清潔剝離階段之處理能力

約為 0.525 噸/批（反應槽體設計容量）。依據本廠操作經驗，

處理速度主要受限於反應時間（約需 1.5 小時），因此於前

處理階段加設預熱槽，將每批次之反應時間縮短（約 1.2 小

時），平均每槽處理量可達 0.525 噸/批÷1.2 時/批＝0.4375 噸

/時，又反應槽共有三槽，故本廠之廢光碟處理能力預估為

0.4375 噸/時 × 3(槽) × 16 時/天 × 26 天/月＝546 噸/月（21

噸/天），有關本廠處理之質量平衡詳如圖 5.3.3-1 所示。 

5.3.4 處理量擴增計畫 

由於電子週邊產品變化極大且業務量有其發展瓶頸及

遞減，為考量商業利益之下本廠規劃之廢棄光碟處理並無日

後擴增（建）之需求計畫。
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圖 5.3.2-1 廢光碟片處理回收流程 
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處理單元/水流編號 
水質項目 原水 

(1)-前處理 (2)-化學處理 (3-1)-高級處理 (3-2)-高級處理 
放流 IN OUT IN OUT IN OUT IN OUT 

1 2 3 4 5 6 7 8
pH 8~12 8~12 8~12 8~12 6~9 6~9 6~9 6~9 6~9 6~9 

COD 
濃度(mg/l) 5,000 5,000 4,500 4,500 900 900 135 135 80 80 
去除率(%) - 0%~15%(10%) 70%~90%(80%) 75%~95%(85%) 30%~50%(40%) - 

SS 
濃度(mg/l) 600 600 510 510 130 130 130 130 25 25 
去除率(%) - 0%~30%(15%) 60%~90%(75%) - 70%~90%(80%) - 

Ag 
濃度(mg/l) 0.3 0.3 0.3 0.3 0.15 0.15 0.15 0.1 0.1 0.1 
去除率(%) - - 40%~60%(50%) - 10%~50%(30%) - 

Al 
濃度(mg/l) 10 10 10 10 5 5 5 5 3.5 3.5 
去除率(%) - - 40%~60%(50%) - 10%~50%(30%) - 

 

圖 5.3.2-2 廢水處理流程 

原水 進流沉砂渠 揚昇池 細篩機 調勻槽(1)(2)

氧化槽 壓力式過濾槽 活性碳吸槽 放流槽 
放

流

污泥濃縮槽 污泥脫水機
泥

餅

＊ 

＊ 
＊ 

＊ 

濾液回流至揚昇池 

① 
②

③

酸化/浮除槽 PH 調整槽快混槽膠羽槽化學沉澱槽④ 

⑤ 
⑥ 

⑦ 
⑧

回收 

(1)

(2)

(3-2) (3-1) 
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圖 5.3.2-3 廢氣處理流程 

 
 

破碎機 

集塵機 集塵屑 

(委託處理) 

排放 
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煙囪 
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洗滌液 廢水處理 

 



圓興有限公司廢光碟片處理廠環境影響說明書                                    第五章 

圓興有限公司(D) 5-11

 
 

人工篩分

破碎機

反應槽

清洗槽

中和槽

脫水機

PC二次料(20.8 頓/day)

集塵機

廢氣處理

廢
水
處
理

供
水
系
統

廢光碟片(21 頓/day)

回
收
再
利
用

放流

循環廢水

0.6CMD

排放

污泥

(委外處理)

本廠無法

處理之廢棄物
(委外處理)

集塵屑
(委外處理)

自來水

45.4CMD

回收水

15CMD

10CMD

49.4CMD

剝離劑(鹼)
1頓/day

洗
滌
塔

循
環
用
水

1 CMD

循環用水

1CMD
製程耗損(0.4CMD)

10CMD

22.95
CMD

22.95
CMD

3.5
CMD

59.4
CMD

45CMD

15CMD

1

2

3
4

5

7

6

8

 
 

 水流編號 1 2 3 4 5 6 7 8 
 成分/單位 % 噸/day % 噸/day % 噸/day % 噸/day % 噸/day % 噸/day % 噸/day % 噸/day

廢 
光 
碟 
片 

PC 98.8 20.748 - - 98.8 20.748 0.017 0.004 98.783 20.744 0.005 0.001 0.2 0.042 98.578 20.701

染料 0.5 0.105 - - 0.5 0.105 - - 0.5 0.105 - - 0.5 0.105 - - 

反射層 0.2 0.042 - - 0.2 0.042 - - 0.2 0.042 - - 0.2 0.042 - - 

油墨膠層 0.4 0.084 - - 0.4 0.084 - - 0.4 0.084 - - 0.4 0.084 - - 

其他 0.1 0.021 0.1 0.021 - - - - - - - - - - - - 

小計 100 21.000 0.1 0.021 99.9 20.979 0.017 0.004 99.883 20.975 0.005 0.001 1.3 0.273 98.578 20.701

水(CMD) - - - - - - - - - 10 - - 59.4 - - 

NaOH(噸/day) - - - - - - - - - 1 - 0.01-0.05 - 0.99-0.95 - - 

   

圖 5.3.3-1 廢光碟片處理質量平衡圖 

 



圓興有限公司廢光碟片處理廠環境影響說明書                                    第五章 

圓興有限公司(D) 5-12

5.4 設廠計畫 
本公司規劃於現有廠房設置廢光碟片資源回收處理廠，屬

中間處理並能將資源有效回收再利用，預期可創造出有害事業

廢棄物新的經濟價值，充分提高資源再利用性。此外，由於設

廠係利用現有廠房而無需大興土木，且擬處理之項目及容量皆

未高於原設置於該廠址之處理廠，故對於週遭環境衝擊影響輕

微。有關本廠設廠之相關計畫說明如後。 

5.4.1 規劃原則及架構 

一、規劃原則 

本廠係使用既有之廠房規劃設置廢光碟片處理

廠，未來將可提供廢光碟片廢棄物一個有效、安全、合

法之中間處理場所，同時達到資源回收的目的。有關本

廠設廠之規劃原則如下： 

1.設置適當之公害防治措施，控制可能發生之污染源。 

2.審慎規劃營運管理計畫，藉以避免對於附近區域可能

產生之影響。 

3 使用具有低噪音、低污染之機具，進行廢棄物之處理

回收工作。 

4.處理設備控制系統應採自動化設置，減少因人為因素

造成的場內安全顧慮。 

二、工程架構 

本廠在廠區結構的安全性規劃、營運管理的各種設

施、環境綠化等工作，皆比照工廠設置之嚴謹且完善的

規劃辦理。而在污染防治工作上，本廠則堅持以「符合

環保法令、污染預防、持續改善」的原則來設計規劃。 

 本廠設置工程依其施作類別，涵蓋工程可概分為

三大類，包含一般及管理設施工程（僅現有設施修繕或
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補強）、設備安裝維修工程及污染防治工程，工程架構

說明如圖 5.4.1-1 所示。 

 

 

圖 5.4.1-1 設廠工程架構 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

(現有設施修繕及補強) 
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5.4.2 廠區配置 

本廠區規劃有進出口、辦公室、地磅及各項處理設施。

廠區若依作業特性區分，可分為行政作業區、一般垃圾暫存

區、無法處理廢棄物暫存區、待處理廢棄物暫存區、處理後

產品貯存區、主要處理設施及污染防治設施區，詳如圖

5.4.2-1 所示；另廠區內各項處理設施配置詳如圖 5.4.2-2 所

示。另有關本廠主要處理設備詳如表 5.4.2-1 列表所示。 

以下茲就主要處理設施及污染防治設施區所包含之各

項單元進行說明。 

一、破碎單元（詳如圖 5.4.2-3 所示）：將廢光碟片利用

破碎機破碎至 20mm 以下，以利後續的化學剝離處

理程序。 

二、清潔及清洗單元（詳如圖 5.4.2-4 所示）：利用鹼性

清潔劑去除廢光碟片上的金屬層及染料層，再經由

清水清洗、脫水等步驟，獲得可供再利用的 PC 二

次料。 

三、輸送單元：吊送廢光碟片至反應槽進行剝離反應。 

四、其他機具設備：主要包括地磅一座、堆高機二輛。 

五、廢水處理單元（詳如 5.4.3 節說明）：統一收集處理

各單元所產生的廢水，經由廢水處理設施之中和、

混凝、膠凝、沈澱等步驟，使放流水符合法規標準。 

六、廢氣處理單元（詳如 5.4.3 節說明）： 

1.集塵機：收集處理廢光碟片經破碎機破碎過程所

產生的粒狀物。 

2.洗滌塔：吸收處理過程中各單元所產生的異味，

使其不致造成廠區週邊區域之困擾。 

七、電力控制系統（詳如圖 5.4.2-5 所示）：全廠機械設

備運送係由電力及控制系統供應及監控。 
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表 5.4.2-1 本廠主要設施一覽表 

單元名稱 設備名稱 功能 數量 

破碎單元 

解包槽 盛裝進料處理之廢光碟 1 式 

進料輸送帶 
輸送廢光碟至破碎機；輸送能力：

2t/hr。 
1 式 

破碎機 
將廢光碟破碎至 20mm；處理能力：

1.5-2.5t/hr。 
1 組 

碎片出料槽 
將破碎之光碟碎片以螺旋輸送機送

出 
1 式 

碎片收集籃 
盛裝破碎後之光碟碎片至後段之處

理單元處理 
21 只 

隔音室 隔絕破碎機所產生之噪音 1 式 

反應、中和

及 清 洗 單

元 

預熱槽 
將鹼性清潔劑先行加熱以利後續之

處理，節省處理時間，增加處理量；

1.6t 藥水/3h 加熱至 60-70℃。 
1 座 

清水槽 
剝離後之碎片先以清水浸漬再送至

後續之清洗槽，以減少藥劑產生之蒸

氣；處理能力：5t/h。 
3 座 

碎圓片反應槽 
加入鹼性清潔劑將光碟碎片剝離

等；處理能力 0.56t/h 槽。 
9 座 

離心式脫水機 
鹼性清潔劑處理後之碎片經清洗

後，以此設備脫水；0.7-1.2t/h 
3 台 

液鹼調配槽 反應槽藥劑之調配；處理能力：6t/h。 1 座 
鹼性貯存桶 調配好之鹼性清潔劑暫存 1 座 

輸送單元 

吊浸天車（小型）
吊送廢棄物原料處理；負載 500kg/
台。 

3 台 

吊浸天車（中型）
吊送廢棄物原料處理；負載 1,000kg/
台。 

6 台 

吊浸天車（大型）
吊送廢棄物原料處理；負載 2,000kg/
台。 

2 台 

其 他 機 具

設備 
地磅 

確認廢光碟進廠數量；秤重範圍：

0~50 噸。 
1 座 

堆高機 協助廠內物品之運送及貯存。 2 輛 
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表 5.4.2-1 本廠主要設施一覽表（續） 

單元名稱 設備名稱 功能 數量 

廢氣工程 

集塵機 收集破碎所產生之污染物。 1 台 
廢氣洗滌塔 將各單元收集之廢氣加以處理。 1 座 

抽風機 
將收集之氣體抽送至洗滌塔處理後

排放。 
1 台 

循環泵 洗滌塔所需循環水之運送 1 台 
集氣系統 將各單元產生之廢氣收集至洗滌塔。 1 式 

廢水工程 

廢水收集暨調節槽 調控廢水量並調勻水質 3 座 
pH 調節槽 調整廢水 pH 值，以利後續化學處理 1 座 
混凝槽 於混凝池加入 PAC混凝劑並調整 pH 1 座 

膠凝槽 
於膠凝池加入高分子助凝劑生成膠

羽 
1 座 

沉澱槽 
於沉澱池使污泥沉澱並與上層澄清

液分離 
2 座 

過濾中繼槽 上層液於中繼槽調整 pH 至放流標準 1 座 
污泥濃縮槽 使污泥靜置濃縮 1 座 
污泥脫水機 使污泥脫水減少重量 2 組 
放流槽 廢水排放前之緩衝 1 座 
過濾槽 混凝處理後之再處理，以利回收利用 1 座 

活性碳吸附塔 混凝處理後之再處理，以利回收利用 2 座 
回收水收集槽 回收水之收集利用 2 座 

 

5.4.3 污染防治設施 

本廠係設置廢光碟片處理設施，於營運過程中，主要可

能會產生廢水、空污、廢棄物及噪音問題。以下即針對各污

染項目之相關防治措施進行說明。 

一、廢（污）水處理 

1.用水量估算 

本廠作業人員預計為 12 人，每人之每日生活用水

量若為 150 公升，則預計需水量為：12 人/日×150 公

升/人＝1.8CMD。另本廠製程用水約為 45.4CMD，全
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廠用水量約為 60CMD（安全係數為 1.2~1.3）。 

2.製程廢水處理（詳如圖 5.4.3-1、圖 5.4.3-2 所示） 

本廠處理過程中所產生之廢水，將統一收集至廢

水處理系統中處理。廢水處理廠之設計處理水量為

60CMD，經 pH 調整、混凝、膠凝、沈澱、過濾等程

序，使其符合放流水標準。其中部分放流水送回高級

處理程序處理，回收於處理單元中再利用（約

15CMD）；剩餘部分則排放至承受水體（約 45CMD）。

另產生之污泥則經濃縮、脫水後，委託合格廠商處理。 

3.生活污水處理 

本廠之員工生活污水約為 1.44CMD（1.8CMD×

0.8），將經由淨化槽處理後排放至承受水體。 

二、廢氣處理（詳如圖 5.4.3-3、圖 5.4.3-4 所示） 

本廠產生空氣污染物主要為廢光碟片破碎過程中

所產生的少量粒狀物，以及剝離反應過程中所產生的氣

體。破碎機所產生之粒狀物，將經封閉隔離並以集塵機

妥善收集後（詳如圖 5.4-4 所示之破碎機設備圖說），委

託合格的處理機構處理。至於剝離反應過程中可能產生

的異味氣體，將經由集氣罩的收集，將氣體送至後端的

洗滌塔處理。另反應後之洗滌廢液，則經收集後由廢水

處理設施處理。經由本廠所規劃設置之集塵機及洗滌塔

等處理設施，各污染物排放均可得到適當地控制，並可

符合空氣污染排放標準。 
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三、廢棄物處理 

本廠為廢光碟片回收處理廠，每月設計之最大廢棄

物處理量約 546 公噸。至於廢光碟片經分類、破碎、剝

離等程序處理後，將產生少量的集塵屑，膠膜、PC 屑

等廢棄物，以及經廢水處理系統所產生之沈澱污泥。 

本廠所產生之各類事業廢棄物，將委託合格之處理

機構代為處理之，相關說明詳見表 5.4.3-1 所列。 
 

表 5.4.3-1 本廠事業廢棄物產生一覽表 

廢棄物特性 廢棄物分類 物理形態 產生原因 

1.集塵屑 廢塑膠混合物 固態 廢光碟片破碎過程中所收集

之集塵屑 

2.膠膜、PC 屑等 廢塑膠混合物 固態 化學剝離反映後經由濾系統

所得之雜質 
3.污泥 無機污泥 泥狀 廢水處理設施沈澱產生 
4.一般垃圾 生活垃圾 固態 辦公室產生 

 

四、噪音防制 

 本廠營運階段的可能之噪音來源為廢光碟片破碎

機、輸送帶、防制設備、風車及馬達等所產生之噪音。

因此所採用之機械設施將以音量較低者為主，而破碎機

所產生之高噪音，將獨立於廠房內設置隔音室，除可利

用隔音室之結構作為音源傳播時之阻絕設施，並於其內

部設置吸音材料以吸收室內反射之音量。未來運轉時段

皆於日間操作，且無高噪音之機具設備，故以現行法規

噪音管制標準而言，本廠運轉階段將能符合管制標準之

要求。 
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5.5 防災暨緊急應變計畫 
本廠營運過程中可能發生的緊急狀況為：颱風、地震、工

安意外(如強鹼傷人)、設備緊急故障、對環境造成污染之緊急

事故，故廠內設置緊急應變組織、訂定緊急應變程序、設置急

救(沖水)設施、增加廢水處理設施(如 Fenton 處理)等，藉以避免

或減輕可能發生之危害。以下茲就相關內容說明如后(補充內容

詳如附錄十所示)。 

5.5.1 緊急應變概述 

一、防災暨應變目的 

1.藉事先之評估及規劃，建立工作人員應有之處理觀

念，並經由溝通及訓練，確立處理災害意外之標準作

業程序。 

2.應變過程中對清運、處理人員或事件之直接影響能有

效且安全之應對，使事故之影響不致擴大，環境之污

染可迅速得以控制。 

3.應便處理目的以人員安全為首要考量因素，並使災害

對環境影響減至最低，財物之損害則儘量減輕。 

4.處理之原則除依照標準操作程序外，工作人員得依現

況做出最適宜之判斷，將事故及處理情形迅速回報及

聯絡有關單位，並採取有效之救援及防災措施。 

二、意外防範及訓練 

對於無法預知之突發事件，必須採取立即行動來處

理，而有效處理則依賴於周詳計畫及組織，才能動員所

有可資利用人力、物力，以應付突如其來之緊急事件及

防止意外事件發生，有效控制及防止災害擴大，並暸解

意外事故發生原因，進而保障人員生命安全，將意外事

故及災害對環境可能造成之損害減至最低程度。 
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 本廠操作作業中，緊急意外事故可能發生狀況為

清運時之交通事故，如車輛衝撞意外、車輛翻覆、廢棄

物洩露，另為廠內處理機械操作意外，上述之意外控

制，最有效的方法莫過於事前預防，有效之訓練則是預

防之根本，列舉重點如下： 

1.暸解清運過程可能發生之危害，使人員能謹慎駕駛，

對意外事件處以有效而直接之程序。 

2.運輸隨車文件標誌。 

3.意外時，駕駛人員可能因事故而昏厥、喪失神智、受

傷無法行動或死亡，此時必須有其他文件及標示給予

救災人員如聯絡公司名稱及電話，方能採取有效應變

處置方法。 

4.處理意外事故人員必須有足夠資訊，才能有效處理。

事故發生可能前在危害有下列數值： 

（1）人員陷入危害或危險狀態中。 

（2）因交通事故發生廢棄物傾倒、車輛翻覆。 

（3）因天然災害產生危險。 

以上三種潛在危害，應採取之應變處理程序為： 

（1） 受傷人員先救離現場，並實施適當救護處理。 

（2） 若僅有少量廢棄物傾倒，能自行處理者，清運

人員應立即處理。 

（3） 無法自行處理應馬上通知相關救災單位、消防

單位、醫療單位進行搶救。 

（4） 馬上通知處理廠(管制)人員，並通知負責召集組

成緊急事故處理組，趕至災害現場。 

（5） 報告有關主管機關，進行檢查、鑑定災害原因，

肇事責任。 

（6） 災害搶救完畢，緊急事故處理組，負責指揮災

害現場清理及復原工作。 
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三、配合當地主管機關 

1.使當地主管機關了解本廠處理之廢棄物之情形，並與

警察單位、消防單位密切配合，使其明瞭本廠各項緊

急救援設備之地點、疏散路線路等。 

2.疏散計畫： 

（1）預先擬定緊急疏散路線使人員傷害機率減最低。 

（2）現場指揮編組，以迅速完成疏散計畫。 

（3）於疏散路線上設置疏散方向的指示標誌。 

5.5.2 防災暨緊急應變組織 

一、緊急應變組織人員 

本廠為處理緊急事故擬編制應變小組，其組織包括

緊急總指揮、通報聯絡組、現場搶救組及消防組等組

別，由緊急總指揮統一指揮、推動應變架構各組工作之

發揮。通報聯絡組負責廠內外各組訊息之傳遞聯絡；現

場搶救組負責搶救現場重要設備及資料；事故處理組負

責災害之控制處理及支配，本廠之緊急應變組織系統如

圖 5.5.2-1 所示，其各小組負責之職責如圖 5.5.2-2 所示。 
 

緊急總指揮 

通報聯絡組 

現場搶救組 

事故處理組 
 

圖 5.5.2-1 緊急應變組織系統 
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圖 5.5.2-2 緊急應變組織人員編組及職掌 

 

二、緊急總指揮者之特殊職責 

1.當發生緊急狀況時，立即啟動警報系統。 

2.利用通訊系統，聯絡所有工作人員及必要援救單位。 

3.若意外災害可能威脅到人體健康及場外環境時，需採

以下之必要措施： 

（1）立即通知醫療單位，並協助災區之搶救工作。 

（2）聯合警察及消防單位，並告知以下之必要資料： 

A.本人姓名、電話。 

處理廠應變總負責人 

(公司負責人) 

現場搶救組 

(技術員) 

負責搶救實際

行動之執行 

事故處理組 

(司機) 

負責事故現場

控制與處理 

通報聯絡組 

(行政財務人員) 

負責狀況全盤掌握，下

達應變工作命令 

廠內緊急應小組總指揮 

(廠長) 

負責全場應變計畫之

執行 

協助連絡及通報

各項狀況並支援 
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B.受災廠址。 

C.事件概況及發生時間。 

D.涉及物質之類別及量。 

E.對廠外環境之可能影響。 

（3）為防止操作設備受火災或爆炸波及，得停止其操

作，並採取適當之隔離設施。 

三、意外災害發生後之善後處置 

1.恢復廢棄物貯存處理及善後工作。 

2.於廢棄物清理完畢後，將意外事件之詳細情況及處理

方式，於 15 日以內以書面報告呈交有關之機關單位。 

四、緊急應變設備 

1.消防設備：本廠備有各設施適用之滅火設備，置放於

固定的明顯位置。 

2.急救設備：備有紗布、繃帶、消毒水、藥膏與阿斯匹

靈等。 

3.通訊設備：主要是利用電話(包含有線及無線)通訊作

為緊急通訊設備。 

五、緊急應變之演練 

 緊急應變之演練，乃在訓練廠內所有人員熟練各

項應變程序，若有意外狀況發生時，能保持鎮定，並按

照演練時的操作程序，做好緊急處置，以降低可能形成

傷害的機率。緊急事件隨時均可能發生，因此應變措施

之演練每季舉行一次，以使所有人員均能熟練各程序。 

 本廠緊急應變之演練應分別於白天及晚上做實

施，早上演練著重廠內狀況的控制與問題掌握之處置，

確保人員疏散之安全；夜間則著重人員與其他廠房、外

部通聯之疏通，確保狀況能及時獲得處置與控管。 
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5.5.3 緊急應變通報及危害分析 

一、緊急應變通報方式 

 當有意外狀況發生時，將依實際狀況及通報程序

如圖 5.5.3-1 所示，通知各相關單位及人員，其總指揮

在接到通知時，將立即瞭解現場狀況、災變範圍即可能

受波及之範圍，同時評估可能造成的人體傷害及環境影

響，若可能威脅到人體健康及廠外環境時，則立即通知

鄰近工廠及居民，協助災區之疏散並通知環保局、警察

及有關單位，其告知內容應包括： 

1.發生災害原因、地點及災變狀況。 

2.撤離方向。 

3.可能造成之潛在危害。 

4.所須之消防器材及裝備。 

5.操作時可能造成之廢棄物及處理方法。 

6.涉及物質之類別數量。 

7.若有人員受傷或損害則告知傷害之特性。 

二、緊急危害處理分析 

緊急事件發生後，首要工作即為立即判斷危害之種

類及嚴重性，方能有效加以應對。有關本廠緊急危害處

理分析步驟如圖 5.5.3-2 所示。 
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圖 5.5.3-1 緊急通報程序 
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圖 5.5.3-2 潛在危害之處理分析步驟 
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5.5.4 緊急應變作為 

有關本廠各項狀況之緊急應變處理步驟整理如圖 5.5.4-1 所

示。 

一、廠內平時操作 

1.立即措施 

（1）發現緊急狀況時應立即警告附近其他工作者，且

通知值班主管。 

（2）若值班主管非廠長時由其擔任緊急總指揮並應立

即通知廠長(或其職務代理人) ，惟廠長(或其職

務代理人)回至現場時則交回指揮權。 

（3）緊急總指揮應依狀況決定是否發佈”緊急信號”

或要求外界救援。 

（4）聞訊『緊急信號』： 

A.所有人員應立即集合於辦公室。 

B.緊急總指揮同時決定必要人員之疏散。 

C.進出口之警衛應指揮外援車輛之進出及控制

閒雜人員接近。 

2.停止操作運轉 

當聽到緊急信號時，廠內所有操作應立即停止，

其停止步驟如下： 

（1）貯存區：所以正在裝卸貨物之卡車應停止，貯存

區及卡車之阻擋活塞均應關閉。 

（2）處理區：所有機械均應停止運轉。 

（3）運輸車輛：所有車輛應熄掉引擎留在原處，若阻

礙交通則迅速移至他處。 
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圖 5.5.4-1 緊急應變處理步驟 
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3.控制方法 

（1）火災 

廠內所使用及放置之物品少數為易著火之

物，故廠內引起火災之可能性為電線走火或遭鄰

近工廠波及，其處理步驟為： 

A.通報聯絡組立即對外聯絡尋求外援。 

B.消防組立即以滅火器實施滅火。 

C.現場搶救組將可能受波及之重要文件或物品

搬離，同時設法截斷火源蔓延的路徑。 

（2）水災 

一般而言，水災發生原因往往是在一場暴雨

或颱風後，因排水系統阻塞無法暢流所造成，因

此平日應定期做好排水系統之工作，一旦有水災

事件發生時，緊急應變小組應有之措施如下： 

A.立即將重要文件或物品搬至較高處。 

B.將總電源關掉。 

C.將大門及辦公室門窗關好。 

D.人員迅速遷離至安全地區。 

E.若人員受困，則連絡外界請求援助。 

（3）地震 

當地震發生時，現場技術及操作人員應立即

停止操作，配合緊急總指揮的指揮進行疏散，並

立即通知當地警察及消防隊有關單位請求協助。 

（4）停電 

當發生停電狀況時，立即關閉所有動力開

關，以避免電力恢復瞬間電流過大造成機具的損

害。 

（5）風災 

 當發佈颱風時，應將門窗緊密並將物品繫
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牢避免吹散，因此平日廠區做好防颱準備，場區

內各建築結構應定期檢查以備不時之需。 

（6）燙傷 

 當不幸有燙傷事件發生時，應立即將人員

予以救離現場，並迅速通知救護車，用清水大量

沖洗患部並做傷口檢視與適當包紮處理，並泡於

水中，移至不受干擾處，等待救護。 

 

5.6 工程預計時程 

本廠主要係利用現有廠址進行配置，其工程主要項目包括：

原有廠房檢查維護或修繕、設備安裝工程、污染防治工程等，其

工程費概算約為新台幣 2,000 萬元。由於本廠設置工程相當單

純，預定工期約為 3 個月，預計施工期程從民國 100 年 7 月份至

同年 10 月份。 




